
О "ЧКЗ-ИНСТРУМЕНТ"

Компания ООО «ЧКЗ-Инструмент» основана на базе ООО «Челябинский 
компрессорный завод» при поддержке Фонда Развития Промышленности Челябинской 
области в рамках выполнения плана по импортозамещению в станкоинструментальной 
промышленности Минпромторга России.

Основная цель нашего проекта - организация производства твердосплавных 
стержней и твердосплавного инструмента (свёрл, фрез, разверток) с предоставлением 
сервисных услуг (нанесение износостойких покрытий, переточка инструмента) для 
высокотехнологичных отраслей отечественной промышленности.

          ООО «ЧКЗ-Инструмент» представляет собой инновационное высокотехнологичное 
производство полного цикла: начиная от закупа порошка необходимого для производства 
твердосплавных стержней, и заканчивая выпуском высокоточного твердосплавного 
инструмента с нанесением специальных покрытий.

Приоритетной задачей является предоставление надежной и высококачественной 
продукции, высокого уровня услуг, обеспечивающих безотказность производственного 
процесса Заказчика, такой как:
• твердосплавные стержни диметром от 0,8 до 25 мм.
• осевой твердосплавный монолитный инструмент (сверла, фрезы, развертки и т.д)
• металлорежущий инструмент с механическим креплением пластинок из твердого
сплава
• сменные пластинки из твердого сплава
• специальный режущий инструмент

        Учитывая специфику каждого конкретного Заказчика, специалисты ООО «ЧКЗ-
Инструмент» готовы предложить полный спектр услуг, а именно: изготовление и поставка 
твердосплавных стержней, подбор, проектирование, внедрение и поставка 
металлорежущего инструмента, переточка металлорежущего инструмента и нанесение 
специальных покрытий.



































































































































































































D1 h9 r L1 L2 D2 h6 D3 x L3 / a Артикул Артикул
2,0 1,0 45 3,0 4,0 1,9 x 6 / 15° F4140-0203006 F4141-0203006
2,0 1,0 45 3,0 4,0 1,9 x 10 / 15° F4140-0203010 F4141-0203010
2,0 1,0 55 3,0 4,0 1,9 x 15 / 15° F4140-0203015 F4141-0203015
2,0 1,0 55 3,0 4,0 1,9 x 20 / 15° F4140-0203020 F4141-0203020
3,0 1,5 45 4,5 6,0 2,9 x 6 / 20° F4140-0304506 F4141-0304506
3,0 1,5 54 4,5 6,0 2,9 x 12 / 20° F4140-0304512 F4141-0304512
3,0 1,5 58 4,5 6,0 2,9 x 18 / 20° F4140-0304518 F4141-0304518
3,0 1,5 67 4,5 6,0 2,9 x 24 / 20° F4140-0304524 F4141-0304524
4,0 2,0 58 6,0 6,0 3,9 x 8 / 15° F4140-0400608 F4141-0400608
4,0 2,0 58 6,0 6,0 3,9 x 16 / 15° F4140-0400616 F4141-0400616
4,0 2,0 67 6,0 6,0 3,9 x 24 / 15° F4140-0400624 F4141-0400624
4,0 2,0 72 6,0 6,0 3,9 x 36 / 15° F4140-0400636 F4141-0400636
6,0 3,0 60 8,0 6,0 5,9 x 16 F4140-0600816 F4141-0600816
6,0 3,0 70 8,0 6,0 5,9 x 25 F4140-0600825 F4141-0600825
6,0 3,0 70 8,0 6,0 5,9 x 35 F4140-0600835 F4141-0600835
6,0 3,0 80 8,0 6,0 5,9 x 45 F4140-0600845 F4141-0600845
8,0 4,0 70 10,0 8,0 7,8 x 25 F4140-0801025 F4141-0801025
8,0 4,0 80 10,0 8,0 7,8 x 40 F4140-0801040 F4141-0801040
8,0 4,0 100 10,0 8,0 7,8 x 60 F4140-0801060 F4141-0801060

10,0 5,0 75 12,0 10,0 9,8 x 30 F4140-1001230 F4141-1001230
10,0 5,0 100 12,0 10,0 9,8 x 60 F4140-1001260 F4141-1001260
10,0 5,0 120 12,0 10,0 9,8 x 80 F4140-1001280 F4141-1001280
12,0 6,0 90 14,0 12,0 11,8 x 45 F4140-1201445 F4141-1201445
12,0 6,0 135 14,0 12,0 11,8 x 90 F4140-1201490 F4141-1201490

Твердосплавные двузубые радиусные концевые фрезы радиусные, для профильной 
обработки горячештамповых сталей с HRC 48-54
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D1 h9 r L1 L2 D2 h6 D3 x L3 / a Артикул Артикул
2,0 1,0 45 3,0 4,0 1,9 x 6 / 15° F4142-0203006 F4143-0203006
2,0 1,0 45 3,0 4,0 1,9 x 10 / 15° F4142-0203010 F4143-0203010
2,0 1,0 55 3,0 4,0 1,9 x 15 / 15° F4142-0203015 F4143-0203015
2,0 1,0 55 3,0 4,0 1,9 x 20 / 15° F4142-0203020 F4143-0203020
3,0 1,5 45 4,5 6,0 2,9 x 6 / 20° F4142-0304506 F4143-0304506
3,0 1,5 54 4,5 6,0 2,9 x 12 / 20° F4142-0304512 F4143-0304512
3,0 1,5 58 4,5 6,0 2,9 x 18 / 20° F4142-0304518 F4143-0304518
3,0 1,5 67 4,5 6,0 2,9 x 24 / 20° F4142-0304524 F4143-0304524
4,0 2,0 58 6,0 6,0 3,9 x 8 / 15° F4142-0400608 F4143-0400608
4,0 2,0 58 6,0 6,0 3,9 x 16 / 15° F4142-0400616 F4143-0400616
4,0 2,0 67 6,0 6,0 3,9 x 24 / 15° F4142-0400624 F4143-0400624
4,0 2,0 72 6,0 6,0 3,9 x 36 / 15° F4142-0400636 F4143-0400636
6,0 3,0 60 8,0 6,0 5,9 x 16 F4142-0600816 F4143-0600816
6,0 3,0 70 8,0 6,0 5,9 x 25 F4142-0600825 F4143-0600825
6,0 3,0 70 8,0 6,0 5,9 x 35 F4142-0600835 F4143-0600835
6,0 3,0 80 8,0 6,0 5,9 x 45 F4142-0600845 F4143-0600845
8,0 4,0 70 10,0 8,0 7,8 x 25 F4142-0801025 F4143-0801025
8,0 4,0 80 10,0 8,0 7,8 x 40 F4142-0801040 F4143-0801040
8,0 4,0 100 10,0 8,0 7,8 x 60 F4142-0801060 F4143-0801060

10,0 5,0 75 12,0 10,0 9,8 x 30 F4142-1001230 F4143-1001230
10,0 5,0 100 12,0 10,0 9,8 x 60 F4142-1001260 F4143-1001260
10,0 5,0 120 12,0 10,0 9,8 x 80 F4142-1001280 F4143-1001280
12,0 6,0 90 14,0 12,0 11,8 x 45 F4142-1201445 F4143-1201445
12,0 6,0 135 14,0 12,0 11,8 x 90 F4142-1201490 F4143-1201490
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Обработка алюминия
Универсальная обработка

Фрезы

Твердосплавные двузубые радиусные концевые фрезы радиусные, для профильной 
обработки холодноштамповых сталей с HRC 54-60

Z=2
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nACo AlTiN

25° R

DIN 6535

HA R
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Сверла
VHM Фрезы

Обработка закаленных материалов  

Развертки



D1.1 / D1.2  h9 r L1 L2 D2 h6 Артикул
6,0 / 5,8 1,5 80 12,0 6,0 F4144-06/5,8
8,0 / 7,8 2,0 100 16,0 8,0 F4144-08/7,8
10,0 / 9,8 2,0 100 20,0 10,0 F4144-10/9,8
12,0 / 11,8 2,0 120 25,0 12,0 F4144-12/11,8

Твердосплавные четырехзубые фрезы, для обработки тел вращения
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D1 h9 r L1 L2 D2 h6 D3 x L3 / a Артикул Артикул
2,00 0,15 45 3,0 4,0 1,9 x 6 / 15° F4145-02003006 F4146-02003006
2,00 0,15 45 3,0 4,0 1,9 x 10 / 15° F4145-02003010 F4146-02003010
2,00 0,10 55 3,0 4,0 1,9 x 15 / 15° F4145-02003015 F4146-02003015
2,00 0,10 55 3,0 4,0 1,9 x 20 / 15° F4145-02003020 F4146-02003020
3,00 0,20 45 4,5 6,0 2,9 x 6 / 20° F4145-03004506 F4146-03004506
3,00 0,20 54 4,5 6,0 2,9 x 12 / 20° F4145-03005412 F4146-03005412
3,00 0,15 58 4,5 6,0 2,9 x 18 / 20° F4145-03005818 F4146-03005818
3,00 0,15 67 4,5 6,0 2,9 x 24 / 20° F4145-03006724 F4146-03006724
4,00 0,30 58 6,0 6,0 3,9 x 8 / 15° F4145-04005808 F4146-04005808
4,00 0,30 58 6,0 6,0 3,9 x 16 / 15° F4145-04005816 F4146-04005816
4,00 0,30 67 6,0 6,0 3,9 x 24 / 15° F4145-04006724 F4146-04006724
4,00 0,20 72 6,0 6,0 3,9 x 36 / 15° F4145-04007236 F4146-04007236
6,00 0,40 60 8,0 6,0 5,9 x 16 F4145-06006016 F4146-06006016
6,00 0,40 70 8,0 6,0 5,9 x 25 F4145-06007025 F4146-06007025
6,00 0,40 70 8,0 6,0 5,9 x 35 F4145-06007035 F4146-06007035
6,00 0,25 80 8,0 6,0 5,9 x 45 F4145-06008045 F4146-06008045
8,00 0,70 70 10,0 8,0 7,8 x 25 F4145-08007025 F4146-08007025
8,00 0,70 80 10,0 8,0 7,8 x 40 F4145-08008040 F4146-08008040
8,00 0,50 100 10,0 8,0 7,8 x 60 F4145-08010060 F4146-08010060

10,00 0,80 75 12,0 10,0 9,8 x 30 F4145-10007530 F4146-10007530
10,00 0,80 100 12,0 10,0 9,8 x 60 F4145-10010060 F4146-10010060
10,00 0,50 120 12,0 10,0 9,8 x 80 F4145-10012080 F4146-10012080
12,00 1,00 90 14,0 12,0 11,8 x 45 F4145-12009045 F4146-12009045
12,00 0,50 135 14,0 12,0 11,8 x 90 F4145-12013590 F4146-12013590
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Обработка алюминия
Универсальная обработка

Фрезы

Твердосплавные четырехзубые концевые фрезы с закругленными вершинами зубьев, 
для чистовой обработки горячештамповых сталей с HRC 48-54
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Обработка закаленных материалов  

Развертки 



D1 h9 z r L1 L2 D2 h6 D3 x L3 / a Артикул Артикул
2,00 4,0 0,15 45 3,0 4,0 1,9 x 6 / 15° F4147-02003006 F4148-02003006
2,00 4,0 0,15 45 3,0 4,0 1,9 x 10 / 15° F4147-02003010 F4148-02003010
2,00 4,0 0,10 55 3,0 4,0 1,9 x 15 / 15° F4147-02003015 F4148-02003015
2,00 4,0 0,10 55 3,0 4,0 1,9 x 20 / 15° F4147-02003020 F4148-02003020
3,00 4,0 0,20 45 4,5 6,0 2,9 x 6 / 20° F4147-03004506 F4148-03004506
3,00 4,0 0,20 54 4,5 6,0 2,9 x 12 / 20° F4147-03004512 F4148-03004512
3,00 4,0 0,15 58 4,5 6,0 2,9 x 18 / 20° F4147-03004518 F4148-03004518
3,00 4,0 0,15 67 4,5 6,0 2,9 x 24 / 20° F4147-03004524 F4148-03004524
4,00 4,0 0,30 58 6,0 6,0 3,9 x 8 / 15° F4147-04006008 F4148-04006008
4,00 4,0 0,30 58 6,0 6,0 3,9 x 16 / 15° F4147-04006016 F4148-04006016
4,00 4,0 0,30 67 6,0 6,0 3,9 x 24 / 15° F4147-04006024 F4148-04006024
4,00 4,0 0,20 72 6,0 6,0 3,9 x 36 / 15° F4147-04006036 F4148-04006036
6,00 4,0 0,40 60 8,0 6,0 5,9 x 16 F4147-06008016 F4148-06008016
6,00 4,0 0,40 70 8,0 6,0 5,9 x 25 F4147-06008025 F4148-06008025
6,00 6,0 0,40 70 8,0 6,0 5,9 x 25 F4147-06008025-1 F4148-06008025-1
6,00 4,0 0,40 70 8,0 6,0 5,9 x 35 F4147-06008035 F4148-06008035
6,00 4,0 0,25 80 8,0 6,0 5,9 x 45 F4147-06008045 F4148-06008045
6,00 6,0 0,25 80 10,0 6,0 5,9 x 45 F4147-06010045 F4148-06010045
8,00 4,0 0,70 70 10,0 8,0 7,8 x 25 F4147-08010025 F4148-08010025
8,00 4,0 0,70 80 10,0 8,0 7,8 x 40 F4147-08010040 F4148-08010040
8,00 6,0 0,70 80 10,0 8,0 7,8 x 40 F4147-08010040-1 F4148-08010040-1
8,00 4,0 0,50 100 10,0 8,0 7,8 x 60 F4147-08010060 F4148-08010060
8,00 6,0 0,50 100 12,0 8,0 7,8 x 60 F4147-08012060 F4148-08012060

10,00 4,0 0,80 75 12,0 10,0 9,8 x 30 F4147-10012030 F4148-10012030
10,00 4,0 0,80 100 12,0 10,0 9,8 x 60 F4147-10012060 F4148-10012060
10,00 8,0 0,80 100 12,0 10,0 9,8 x 60 F4147-10012060-1 F4148-10012060-1
10,00 4,0 0,50 120 12,0 10,0 9,8 x 80 F4147-10012080 F4148-10012080
10,00 8,0 0,50 120 12,0 10,0 9,8 x 80 F4147-10012080-1 F4148-10012080-1
12,00 4,0 1,00 90 14,0 12,0 11,8 x 45 F4147-12090045 F4148-12090045
12,00 8,0 1,00 90 14,0 12,0 11,8 x 45 F4147-12090045-1 F4148-12090045-1
12,00 4,0 0,50 135 14,0 12,0 11,8 x 90 F4147-12135090 F4148-12135090
12,00 8,0 0,50 135 14,0 12,0 11,8 x 90 F4147-12135090-1 F4148-12135090-1

Твердосплавные четырехзубые концевые фрезы с закругленными вершинами 
зубьев, для чистовой обработки горячештамповых сталей с HRC 54-60
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D1 L1 L2 D2 Артикул
3,00 57 8 6,0 F4009-0308
4,00 57 11 6,0 F4009-0411
5,00 57 13 6,0 F4009-0513
6,00 57 13 6,0 F4009-0613
8,00 63 19 8,0 F4009-0819

10,00 72 22 10,0 F4009-1022
12,00 83 22 12,0 F4009-1222
14,00 83 26 14,0 F4009-1426
16,00 92 32 16,0 F4009-1632
18,00 92 32 18,0 F4009-1832
20,00 104 38 20,0 F4009-2038
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 обработка
Фрезы

Обработка алюминия

Твердосплавные двузубые концевые фрезы, для обработки алюминия
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A
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Универсальная 
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Обработка закаленных материалов  

Развертки 



D1 e8 L1 L2 D2 h6 Артикул
4,00 54 8 6,0 F4010-0408
5,00 54 9 6,0 F4010-0509
6,00 54 10 6,0 F4010-0610
8,00 58 12 8,0 F4010-0812
10,00 66 14 10,0 F4010-1014
12,00 73 16 12,0 F4010-1216
14,00 75 18 14,0 F4010-1418
16,00 82 22 16,0 F4010-1622
18,00 84 24 18,0 F4010-1824
20,00 92 26 20,0 F4010-2026

D1 e8 L1 L2 D2 h6 Артикул
4,00 57 11 6,0 F4011-0411
5,00 57 13 6,0 F4011-0513
6,00 57 13 6,0 F4011-0613
8,00 63 19 8,0 F4011-0819

10,00 72 22 10,0 F4011-1022
12,00 83 22 12,0 F4011-1222
14,00 83 26 14,0 F4011-1426
16,00 92 32 16,0 F4011-1632
18,00 92 32 18,0 F4011-1832
20,00 104 38 20,0 F4011-2038

Твердосплавные двузубые концевые фрезы со стружкоразделительными канавками, 
для черновой обработки алюминия
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D1 L1 L2 D2 Артикул
3,00 58 8 6,0 F4066-0308
4,00 58 11 6,0 F4066-0411
4,00 63 19 6,0 F4066-0419
5,00 58 13 6,0 F4066-0513
5,00 68 24 6,0 F4066-0524
6,00 58 13 6,0 F4066-0613
6,00 68 24 6,0 F4066-0624
8,00 64 19 8,0 F4066-0819
8,00 88 38 8,0 F4066-0838

10,00 72 22 10,0 F4066-1022
10,00 95 45 10,0 F4066-1045
12,00 83 26 12,0 F4066-1226
12,00 110 53 12,0 F4066-1253
14,00 83 26 14,0 F4066-1426
14,00 110 53 14,0 F4066-1453
16,00 92 32 16,0 F4066-1632
16,00 123 63 16,0 F4066-1663
18,00 92 32 18,0 F4066-1832
18,00 123 63 18,0 F4066-1863
20,00 105 38 20,0 F4066-2038
20,00 141 75 20,0 F4066-2075
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 обработка
Фрезы

Обработка алюминия

Твердосплавные трехзубые концевые фрезы, для обработки цветных металлов, 
алюминия и пластика
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Обработка закаленных материалов  

Развертки



D1 h9 L1 L2 D2 h6 Артикул
3,00 50 6 3,0 HA F4149-0306
4,00 54 7 4,0 HA F4149-0407
5,00 54 8 5,0 HA F4149-0508
6,00 54 10 6,0 HB F4149-0610
8,00 59 12 8,0 HB F4149-0812

10,00 67 13 10,0 HB F4149-1013
12,00 73 16 12,0 HB F4149-1216
14,00 75 16 14,0 HB F4149-1416
16,00 83 20 16,0 HB F4149-1620
20,00 93 25 20,0 HB F4149-2025

D1 h9 L1 L2 D2 h6 Артикул
3,00 75 10 3,0 HA F4150-0310
4,00 75 13 4,0 HA F4150-0413
5,00 75 15 5,0 HA F4150-0515
6,00 100 16 6,0 HB F4150-0616
8,00 100 22 8,0 HB F4150-0822
10,00 100 25 10,0 HB F4150-1025
12,00 100 26 12,0 HB F4150-1226
14,00 100 26 14,0 HB F4150-1426
16,00 150 30 16,0 HB F4150-1630
20,00 150 40 20,0 HB F4150-2040

Твердосплавные двузубые радиусные концевые фрезы, для профильной 
обработки цветных металов, алюминия и пласика
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D1 h9 / r L1 L2 D2 h6 D3 x L3 Артикул Артикул
6,00 57 16 6,0 5,8 x 21 F4151-0616 F4152-0616
6,0/5,0 57 16 6,0 5,8 x 21 F4151-0616/5,0 F4152-0616/5,0
8,00 63 19 8,0 7,8 x 27 F4151-0819 F4152-0819
8,0/0,5 63 19 8,0 7,8 x 27 F4151-0819/0,5 F4152-0819/0,5
10,00 72 22 10,0 9,8 x 32 F4151-1022 F4152-1022
10,0/1,0 72 22 10,0 9,8 x 32 F4151-1022/1,0 F4152-1022/1,0
12,00 83 26 12,0 11,8 x 38 F4151-1226 F4152-1226
12,0/1,0 83 26 12,0 11,8 x 38 F4151-1226/1,0 F4152-1226/1,0
16,00 92 32 16,0 15,7 x 44 F4151-1632 F4152-1632
16,0/1,5 92 32 16,0 15,7 x 44 F4151-1632/1,5 F4152-1632/1,5
20,00 104 38 20,0 19,7 x 54 F4151-2038 F4152-2038
20,0/1,5 104 38 20,0 19,7 x 54 F4151-2038/1,5 F4152-2038/1,5

– 108 –

 обработка
Фрезы

Обработка алюминия

Твердосплавные трехзубые концевые фрезы, с закругленными вершинами зубьев и 
заниженной шейкой, для скоростной обработки алюминия

Z=3

ALU AlTiNбез 

покрытия

45° R

DIN 6535

HA

ST
A
R
 VHM

Сверла

Универсальная 

VHM Фрезы

Обработка закаленных материалов 

Развертки



D1 h9 / r r L1 L2 D2 h6 D 3 x L3 Артикул
3,00 0,3 50 4 3 2,7 x 14 F4153-0,3/ 03004014
3,00 1,0 50 4 3 2,7 x 14 F4153-1,0/ 03004014
4,00 0,4 50 5 4 3,7 x 16 F4153-0,4/ 04005016
4,00 1,0 50 5 4 3,7 x 16 F4153-1,0/ 04005016
5,00 0,5 54 6 5 4,6 x 18 F4153-0,5/ 05005418
5,00 1,0 54 6 5 4,6 x 18 F4153-1,0/ 05005418
6,00 0,5 58 7 6 5,5 x 21 F4153-0,5/ 06005821
6,00 1,0 58 7 6 5,5 x 21 F4153-1,0/ 06005821
8,00 0,5 63 9 8 7,4 x 27 F4153-0,5/ 08006327
8,00 1,0 63 9 8 7,4 x 27 F4153-1,0/ 08006327

10,00 0,5 72 11 10 9,2 x 32 F4153-0,5/10007232
10,00 1,0 72 11 10 9,2 x 32 F4153-1,0/10007232
12,00 0,5 83 12 12 11,0 x 38 F4153-0,5/12008338
12,00 1,5 83 12 12 11,0 x 38 F4153-1,5/12008338
16,00 2,0 93 16 16 15,0 x 44 F4153-2,0/16009344

D1 h9 / r r L1 L2 D2 h6 D 3 x L3 Артикул
3,00 0,3 75 4 3 2,7 x 32 F4154-0,3/ 03007532
3,00 1,0 75 4 3 2,7 x 32 F4154-1,0/ 03007532
4,00 0,4 75 5 4 3,7 x 36 F4154-0,4/ 04007536
4,00 1,0 75 5 4 3,7 x 36 F4154-1,0/04007536
5,00 0,5 75 6 5 4,6 x 40 F4154-0,5/05007540
5,00 1,0 75 6 5 4,6 x 40 F4154-1,0/05007540
6,00 0,5 80 7 6 5,5 x 44 F4154-0,5/06008044
6,00 1,0 80 7 6 5,5 x 44 F4154-1,0/06008044
8,00 0,5 100 9 8 7,4 x 54 F4154-0,5/08010054
8,00 1,0 100 9 8 7,4 x 54 F4154-1,0/08010054
10,00 0,5 100 11 10 9,2 x 60 F4154-0,5/10010060
10,00 1,0 100 11 10 9,2 x 60 F4154-1,0/10010060
12,00 0,5 120 12 12 11,0 x 75 F4154-0,5/12012075
12,00 1,5 120 12 12 11,0 x 75 F4154-1,5/12012075
16,00 2,0 150 16 16 15,0 x 92 F4154-2,0/16015092

Твердосплавные двузубые концевые фрезы, с закругленными вершинами зубьев для 
чернового фрезерования алюминия с низкими усилиями резания
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Материал 

Прочность на

разрыв N/mm²

Диаметр

d  (мм) Подача fz 

Скорость резания

Vc (m/min) Охлаждение 

Нелегированные стали

(C < - 0,2 %) до 500

1  -  4

4  -  8

8  -  12

12  -  16

16  -  20 

0,01 - 0,04

0,04 - 0,06

0,06 - 0,08

0,08 - 0,12

0,12 - 0,16 95 - 120

Эмульсия /

масло

Нелегированные стали

(C 0,3 - 0,5 %) до 800

1  -  4

4  -  8

8  -  12

12  -  16

16  -  20 

0,01 - 0,03

0,05 - 0,05

0,05 - 0,07

0,07 - 0,09

0,09 - 0,12 70 - 100

Эмульсия /

масло

Легированные стали до 1000

1  -  4

4  -  8

8  -  12

12  -  16

16  -  20 

0,01 - 0,03

0,03 - 0,05

0,05 - 0,07

0,07 - 0,08

0,08 - 0,10 60 - 80

Эмульсия /

масло

Легированные стали до 1000

1  -  4

4  -  8

8  -  12

12  -  16

16  -  20 

0,02 - 0,03

0,03 - 0,04

0,04 - 0,06

0,06 - 0,08

0,08 - 0,10 30 - 50

Эмульсия /

масло

Нержавеющие стали до 600

1  -  4

4  -  8

8  -  12

12  -  16

16  -  20 

0,01 - 0,02

0,02 - 0,05

0,05 - 0,08

0,08 - 0,10

0,10 - 0,12 25 - 40 Эмульсия

Нержавеющие стали до 900

1  -  4

4  -  8

8  -  12

12  -  16

16  -  20 

0,01 - 0,02

0,02 - 0,03

0,03 - 0,05

0,06 - 0,08

0,08 - 0,10 20 - 40 масло

Титан, титановые сплавы

1  -  4

4  -  8

8  -  12

12  -  16

16  -  20 

0,01 - 0,02

0,02 - 0,04

0,04 - 0,08

0,08 - 0,10

0,10 - 0,12 30 - 50 Эмульсия, масло 

Алюминий, сплав

(Si<12%)  

1  -  4

4  -  8

8  -  12

12  -  16

16  -  20 

0,04 - 0,06

0,06 - 0,10

0,10 - 0,14

0,14 - 0,16

0,16 - 0,20 100 - 150 мульсия, лигроин

Алюминий, сплав

(Si>12%)  

1  -  4

4  -  8

8  -  12

12  -  16

16  -  20 

0,02 - 0,04

0,04 - 0,06

0,06 - 0,09

0,09 - 0,12

0,12 - 0,14 50 - 80 мульсия, лигроин

Медь, латунь, бронза 

1  -  4

4  -  8

8  -  12

12  -  16

16  -  20 

0,03 - 0,06

0,06 - 0,10

0,10 - 0,15

0,15 - 0,18

0,18 - 0,20 60 - 100 Сухое

Дуропласт 

1  -  4

4  -  8

8  -  12

12  -  16

16  -  20 

0,03 - 0,06

0,06 - 0,08

0,08 - 0,12

0,12 - 0,20

0,20 - 0,30 80 - 120 Сухое

Техническая информация

VHM
Сверла

VHM Фрезы
Развертки





Оглавление – Развертки
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Артикул Cтр.
226 – 227

227
228
229

230 – 231
231
232
233
234
235
235
236
236
237
238

Машинные развертки – твердый сплав K10, DIN 8050 SR50046
Машинные развертки – твердый сплав K10, DIN 8093 SR50047
Машинные развертки – твердый сплав K10, DIN 8051 SR50048
Машинные развертки – твердый сплав K10, DIN 8094 SR50049
Ручные развертки – твердый сплав K10, аналогично DIN 206 SR50055
Машинные развертки – твердый сплав K10, аналогично DIN 8093 SR50056
Машинные развертки – с шагом повышения в 0,01 мм, аналогично DIN 8093 SR50057
Машинные развертки – твердый сплав K10, аналогично DIN 8093 SR50058 ; SR50059 ; SR50060
Машинные развертки – рабочая часть из твердого сплава K10, DIN 8094 SR50061
Конические развертки – твердый сплав K10 аналогично DIN 9 SR50062

Машинные развертки - твердый сплав - К10F
SR50074 ; SR50075 ; SR50076 ; 
SR50077 ; SR50078 ; SR50079 ; 
SR50079 ; SR50081 ; SR50082

Режимы резания для разверток –
Рекомендуемые режимы резания для разверток –



Твердосплавные машинные развертки, согласно DIN 8093

SR5047         Машинные развертки из твердого сплава, 
праворежущие, длинная режущая часть, цилиндрический хвостовик
с поводковый лапкой согласно DIN 1809, с прямыми и спиральными 
канавками (форма А и форма В).
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VHM
Сверла

VHM Фрезы
Развертки

d1 l2 b max. l1 d2 Кол-во
зубьев

Артикул Артикул

5,0 30 52 86 5,0 4 SR5047-05.00-A SR5047-05.00-B
6,0 30 57 93 5,6 4 SR5047-06.00-A SR5047-06.00-B
7,0 30 69 109 7,1 4 SR5047-07.00-A SR5047-07.00-B
8,0 30 75 117 8,0 4 SR5047-08.00-A SR5047-08.00-B
9,0 30 81 125 9,0 4 SR5047-09.00-A SR5047-09.00-B

10,0 45 87 133 10,0 6 SR5047-10.00-A SR5047-10.00-B
11,0 45 96 142 10,0 6 SR5047-11.00-A SR5047-11.00-B
12,0 45 105 151 10,0 6 SR5047-12.00-A SR5047-12.00-B
13,0 45 105 151 10,0 6 SR5047-13.00-A SR5047-13.00-B
14,0 45 110 160 12,5 6 SR5047-14.00-A SR5047-14.00-B
15,0 45 112 162 12,5 6 SR5047-15.00-A SR5047-15.00-B
16,0 56 120 170 12,5 6 SR5047-16.00-A SR5047-16.00-B
17,0 56 123 175 14,0 6 SR5047-17.00-A SR5047-17.00-B
18,0 56 130 182 14,0 6 SR5047-18.00-A SR5047-18.00-B
19,0 56 131 189 16,0 6 SR5047-19.00-A SR5047-19.00-B
20,0 56 137 195 16,0 6 SR5047-20.00-A SR5047-20.00-B
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Твердосплавные машинные развертки, согласно DIN 8051

SR5048          Машинные развертки из твердого сплава, 
праворежущие, короткая режущая часть, с прямыми и 
спиральными канавками (форма А и форма В), с конусом Морзе.

d1 l2 b max. l1 MK Кол-во
зубьев Артикул Артикул

5,0 16 67,5 133 1 4 SR5048-05.00-A SR5048-05.00-B
6,0 16 72,5 138 1 4 SR5048-06.00-A SR5048-06.00-B
7,0 16 84,5 150 1 4 SR5048-07.00-A SR5048-07.00-B
8,0 16 90,5 156 1 4 SR5048-08.00-A SR5048-08.00-B



Твердосплавные машинные развертки, согласно DIN 8094

SR5049          Машинные развертки из твердого сплава, 
праворежущие, длинная режущая часть, с прямыми и 
спиральными канавками (форма А и форма В), с конусом Морзе.
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VHM
Сверла

VHM Фрезы
Развертки

d1 l2 b max. l1 MK Кол-во
зубьев

Артикул Артикул

5,0 30 67,5 133 1 4 SR5049-05.00-A SR5049-05.00-B

6,0 30 72,5 138 1 4 SR5049-06.00-A SR5049-06.00-B

7,0 30 84,5 150 1 4 SR5049-07.00-A SR5049-07.00-B

8,0 30 90,5 156 1 4 SR5049-08.00-A SR5049-08.00-B

9,0 30 96,5 162 1 4 SR5049-09.00-A SR5049-09.00-B



Твердосплавные ручные развертки, согласно DIN 206

SR5055          Ручные развертки из твердого сплава , 
праворежущие, с прямыми канавками,
цилиндрический хвостовик с четырехграником.
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d1 l2 l1 d2 sw l3 Кол-во
зубьев Артикул

1,5 20 40 1,5 1,12 4,0 3 SR5055-01.50-A
2,0 25 49 2,0 1,60 4,0 4 SR5055-02.00-A
2,5 29 57 2,5 2,00 4,0 4 SR5055-02.50-A
3,0 31 61 3,0 2,24 5,0 4 SR5055-03.00-A
3,5 35 70 3,5 2,80 5,0 4 SR5055-03.50-A
4,0 38 75 4,0 3,15 6,0 4 SR5055-04.00-A
4,5 41 80 4,5 3,55 6,0 6 SR5055-04.50-A
5,0 44 86 5,0 4,00 7,0 6 SR5055-05.00-A
6,0 47 93 6,0 4,50 7,0 6 SR5055-06.00-A
7,0 54 107 7,0 5,60 8 6 SR5055-07.00-A
8,0 58 115 8,0 6,30 9 6 SR5055-08.00-A
9,0 62 125 9,0 7,10 10 6 SR5055-09.00-A
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Твердосплавные машинные развертки, согласно DIN 8093

SR5056          Машинные развертки из твердого сплава, праворежущие, 
цилиндрический хвостовик, с прямыми и спиральными канавками
(форм А и форм В).

d1 l1 b max. l2 d2 Кол-во
зубьев Артикул Артикул

1,0 34 20 6 1,0 3 SR5056-01.00-A SR5056-01.00-B
1,2 34 20 6 1,2 3 SR5056-01.20-A SR5056-01.20-B
1,4 40 24 8 1,4 3 SR5056-01.40-A SR5056-01.40-B
1,5 40 24 8 1,5 3 SR5056-01.50-A SR5056-01.50-B
1,6 43 25 9 1,6 3 SR5056-01.60-A SR5056-01.60-B
1,8 46 28 10 1,8 4 SR5056-01.80-A SR5056-01.80-B
2,0 49 29 11 2,0 4 SR5056-02.00-A SR5056-02.00-B
2,2 53 32 12 2,2 4 SR5056-02.20-A SR5056-02.20-B
2,5 57 34 14 2,5 4 SR5056-02.50-A SR5056-02.50-B
2,8 61 41 15 2,8 6 SR5056-02.80-A SR5056-02.80-B
3,0 61 41 15 3,0 6 SR5056-03.00-A SR5056-03.00-B
3,2 65 41 16 3,2 6 SR5056-03.20-A SR5056-03.20-B
3,5 70,0 43 18 3,5 6 SR5056-03.50-A SR5056-03.50-B
4,0 75,0 43 19 4,0 6 SR5056-04.00-A SR5056-04.00-B
4,5 80,0 47 21 4,5 6 SR5056-04.50-A SR5056-04.50-B
5,0 86,0 52 23 5,0 6 SR5056-05.00-A SR5056-05.00-B
5,5 93,0 57 26 5,6 6 SR5056-05.50-A SR5056-05.50-B
6,0 93,0 57 26 5,6 6 SR5056-06.00-A SR5056-06.00-B
6,5 101,0 63 28 6,3 6 SR5056-06.50-A SR5056-06.50-B
7,0 109,0 69 31 7,1 6 SR5056-07.00-A SR5056-07.00-B
8,0 117,0 75 33 8,0 6 SR5056-08.00-A SR5056-08.00-B
9,0 125,0 81 36 9,0 6 SR5056-09.00-A SR5056-09.00-B

10,0 133,0 87 38 10,0 6 SR5056-10.00-A SR5056-10.00-B
11,0 142,0 96 41 10,0 6 SR5056-11.00-A SR5056-11.00-B
12,0 151,0 105 44 10,0 6 SR5056-12.00-A SR5056-12.00-B

VHM
Сверла

VHM Фрезы
Развертки



Твердосплавные машинные развертки с шагом повышения в 0,01 мм, согласно DIN 8093

SR5057        Машинные развертки с шагом повышения в 0,01 мм, из твердого сплава, 
праворежущие, цилиндрический хвостовик, спиральные канавки.
Допуск +0,003/0.

– 118 –

Пример заказа
SR50057-XX.XX
X=Ø

d1 l2 b max. l1 d2 Кол-во
зубьев

Артикул

0,90 – 1,30 6 20 34 1,0 3 SR5057-XX.XX
1,31 – 1,50 8 24 40 2,0 3 SR5057-XX.XX
1,51 – 1,61 9 25 43 2,0 3 SR5057-XX.XX
1,62 – 1,70 9 25 43 2,0 4 SR5057-XX.XX
1,71 – 1,90 10 28 46 2,0 4 SR5057-XX.XX
1,91 – 2,12 11 29 49 2,0 4 SR5057-XX.XX
2,13 – 2,36 12 32 53 3,0 4 SR5057-XX.XX
2,37 – 2,65 14 34 57 3,0 4 SR5057-XX.XX
2,66 – 2,79 15 41 61 3,0 4 SR5057-XX.XX
2,80 – 3,09 15 41 61 3,0 6 SR5057-XX.XX
3,10  – 3,35 16 41 65 4,0 6 SR5057-XX.XX
3,36 – 3,75 18 43 70 4,0 6 SR5057-XX.XX
3,76 – 4,10 19 43 75 4,0 6 SR5057-XX.XX
4,11 – 4,25 21 47 80 4,0 6 SR5057-XX.XX
4,26 – 4,75 21 47 80 5,0 6 SR5057-XX.XX
4,76 – 5,20 23 52 86 5,0 6 SR5057-XX.XX
5,21 – 6,00 26 57 93 6,0 6 SR5057-XX.XX
6,01 – 6,60 28 63 101 6,0 6 SR5057-XX.XX
6,61 – 6,70 31 69 109 6,0 6 SR5057-XX.XX
6,71 – 7,50 31 69 109 8,0 6 SR5057-XX.XX
7,51 – 8,50 33 75 117 8,0 6 SR5057-XX.XX
8,51 – 9,50 36 81 125 10,0 6 SR5057-XX.XX

9,51 – 10,60 38 87 133 10,0 6 SR5057-XX.XX
10,61 – 11,80 41 96 142 10,0 6 SR5057-XX.XX
11,81 – 12,25 44 105 151 10,0 6 SR5057-XX.XX
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Твердосплавные машинные развертки, согласно DIN 8093

SR50058  Машинные развертки, из твердого сплава, праворежущие, 
цилиндрический хвостовик, спиральные канавки.

d1 l1 b max. l2 d2 Кол-во
зубьев

Артикул

1,0 34 20 6 1 3 SR5058-01.00-B
1,2 34 20 6 1 3 SR5058-01.20-B
1,4 40 24 8 2 3 SR5058-01.40-B
1,5 40 24 8 2 3 SR5058-01.50-B
1,6 43 25 9 2 3 SR5058-01.60-B
1,8 46 28 10 2 4 SR5058-01.80-B
2,0 49 29 11 2 4 SR5058-02.00-B
2,2 53 32 12 3 4 SR5058-02.20-B
2,5 57 34 14 3 4 SR5058-02.50-B
2,8 61 41 15 3 6 SR5058-02.80-B
3,0 61 41 15 3 6 SR5058-03.00-B
3,2 65 41 16 4 6 SR5058-03.20-B
3,5 70 43 18,0 4 6 SR5058-03.50-B
4,0 75 43 19,0 4 6 SR5058-04.00-B
4,5 80 47 21,0 5 6 SR5058-04.50-B
5,0 86 52 23,0 5 6 SR5058-05.00-B
5,5 93 57 26,0 6 6 SR5058-05.50-B
6,0 93 57 26,0 6 6 SR5058-06.00-B
6,5 101 63 28,0 6 6 SR5058-06.50-B
7,0 109 69 31,0 8 6 SR5058-07.00-B
8,0 117 75 33,0 8 6 SR5058-08.00-B
9,0 125 81 36,0 10 6 SR5058-09.00-B

10,0 133 87 38,0 10 6 SR5058-10.00-B
11,0 142 96 41,0 10 6 SR5058-11.00-B
12,0 151 105 44,0 10 6 SR5058-12.00-B

VHM
Сверла

VHM Фрезы
Развертки
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Твердосплавные машинные развертки, согласно DIN 8093

SR50060        Короткие машинные развертки, твердый сплав 
праворежущие, цилиндрический хвостовик,
с прямыми и спиральными канавками (форм А и форм В).

d1 l1 l2 d2 Кол-во
зубьев Артикул Артикул

3,0 56 20 2,5 6 SR5060-03.00-A SR5060-03.00-B
3,2 56 20 2,8 6 SR5060-03.20-A SR5060-03.20-B
3,5 56 20 3,0 6 SR5060-03.50-A SR5060-03.50-B
4,0 56 20 3,6 6 SR5060-04.00-A SR5060-04.00-B
4,5 63 22 4,0 6 SR5060-04.50-A SR5060-04.50-B
5,0 63 22 4,0 6 SR5060-05.00-A SR5060-05.00-B
5,5 63 22 5,0 6 SR5060-05.50-A SR5060-05.50-B
6,0 63 22 5,0 6 SR5060-06.00-A SR5060-06.00-B
6,5 63 22 5,0 6 SR5060-06.50-A SR5060-06.50-B
7,0 71 25 6,3 6 SR5060-07.00-A SR5060-07.00-B
7,5 71 25 6,3 6 SR5060-07.50-A SR5060-07.50-B
8,0 71 25 6,3 6 SR5060-08.00-A SR5060-08.00-B
8,5 71 25 6,3 6 SR5060-08.50-A SR5060-08.50-B
9,0 71 25 8,0 6 SR5060-09.00-A SR5060-09.00-B
9,5 71 25 8,0 6 SR5060-09.50-A SR5060-09.50-B

10,0 71 25 8,0 6 SR5060-10.00-A SR5060-10.00-B
11,0 80 28 10,0 6 SR5060-11.00-A SR5060-11.00-B
12,0 80 28 10,0 6 SR5060-12.00-A SR5060-12.00-B
13,0 80 28 10,0 6 SR5060-13.00-A SR5060-13.00-B
14,0 90 32 12,5 8 SR5060-14.00-A SR5060-14.00-B
15,0 90 32 12,5 8 SR5060-15.00-A SR5060-15.00-B
16,0 90 32 12,5 8 SR5060-16.00-A SR5060-16.00-B
17,0 90 32 12,5 8 SR5060-17.00-A SR5060-17.00-B
18,0 100 36 16,0 8 SR5060-18.00-A SR5060-18.00-B
19,0 100 36 16,0 8 SR5060-19.00-A SR5060-19.00-B
20,0 100 36 16,0 8 SR5060-20.00-A SR5060-20.00-B
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VHM
Сверла

VHM Фрезы
Развертки

Конические твердосплавные развертки, согласно DIN 9

SR50062        Конические развертки, изтвердого сплава, конус 1:50 для 
конических штифтов DIN 1, DIN 258, DIN 7977, DIN 7978, праворежущие, 
цилиндрический хвостовик с четырехгранником, спиральные канавки.

Ø d2 d3 l2 l1 l3 sw z CODE

1,5 1,4 2,1 37 57 5,0 2,5 3 SR50062-01.50-B

2,0 1,9 2,9 48 68 5,0 2,5 4 SR50062-02.00-B

3,0 2,9 4,1 58 80 6,0 3,1 5 SR50062-03.00-B

4,0 3,9 5,3 68 93 7,0 4,0 5 SR50062-04.00-B

5,0 4,9 6,4 73 100 8,0 5,0 5 SR50062-05.00-B

6,0 5,9 8,0 105 135 9,0 6,3 6 SR50062-06.00-B

8,0 7,9 10,8 145 180 11,0 8,0 6 SR50062-08.00-B



Режимы резания для разверток
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No. Группа материала Vc
fR

Развёртки 
из быстро-

режущей стали

Развёртки из
быстро

режущей стали
с покрытием

твёрдосп-
лавные 

развёртки

твёрдосплавные
развёртки с
покрытием 

металло
керамические

развёртки
PKD/PKB 
развёртки

0 мягкий пластик
Vc
fR
aR

12 – 14
1
2

–
20 – 30

2
2

– – –

1 твёрдый пластик
Vc
fR
aR

8 – 12
3
3

–
10 – 15

2
2

20 – 60
2
1

–
80 – 160

8
1

2 Сталь <900 N/mm2
Vc
fR
aR

10 – 15
4
2

10 – 15
4
2

15 – 20
4
2

20 – 30
4
2

40 – 75
4
2

–

3 конструкционная
сталь  <500 N/mm2

Vc
fR
aR

12 – 18
3
3

14 – 20
3
3

20 – 25
3
2

25 – 40
4
2

50 – 80
4
2

–

4 Низко легированые
стали

Vc
fR
aR

10 – 15
4
2

12 – 16
4
2

15 – 20
4
2

20 – 30
4
2

40 – 75
4
2

–

5
Высоко 

легированые стали
600 – 1300 N/mm2

Vc
fR
aR

8 – 12
4
2

8 – 12
4
2

15 – 20
5
2

20 – 30
5
2

30 – 40
4
2

75 – 200
2
4

6 Инструментальная
сталь <1300 N/mm2

Vc
fR
aR

4 – 6
5
1

4 – 6
5
1

12 – 15
5
1

15 – 25
5
2

25 – 35
4
4

75 – 200
2
4

7 высокопрочная сталь
Vc
fR
aR

– –
8 – 12

6
1

10 – 15
6
1

15 – 25
4
4

80 – 150
4
4

8 нержавеющая сталь
Vc
fR
aR

– –
10 – 15

4
1

15 – 40
4
1

30 – 40
4
1

–

9 Нерж. Сталь с     
добавками Мо.

Vc
fR
aR

– –
8 – 12

4
1

12 – 30
4
1

25 – 35
4
1

–

10 Серый чугун
Vc
fR
aR

10 – 14
1
2

10 – 14
1
2

15 – 18
1
2

30 – 120
3
1

60 – 120
3
1

90 – 180
8
4

11 Легированый чугун
Vc
fR
aR

8 – 12
3
2

8 – 12
3
2

12 – 15
3
2

30 – 120
3
1

60 – 120
3
1

90 – 180
8
4

12 Легированый  чугун
средней твердости

Vc
fR
aR

4 – 6
5
2

4 – 6
5
2

8 – 12
5
2

20 – 80
3
1

30 – 80
3
1

90 – 180
8
4

13 Высоко легированый
чугун

Vc
fR
aR

– –
6 – 10

5
2

15 – 30
5
2

20 – 40
5
2

90 – 180
8
4

14 Al, Mg, Zn
<500 N/mm2

Vc
fR
aR

14 – 20
3
3

–
30 – 60

3
3

–
100 – 200

3
3

100 – 300
8
1

15 Al, Cu, Bronze
<1200 N/mm2

Vc
fR
aR

– –
25 – 40

3
3

–
50 – 150

3
3

100 – 300
8
1

16 Inconel, Monel
<30 HRC

Vc
fR
aR

6 – 8
4
2

–
8 – 12

4
2

15 – 18
4
2

15 – 18
4
2

–

17 Inconel, Monel
>30 HRC

Vc
fR
aR

4 – 6
4
2

–
5 – 8

4
2

10 – 15
4
2

10 – 15
4
2

–

18 Ti, Ti-сплавы
<1200 N/mm2

Vc
fR
aR

4 – 6
5
1

–
8 – 12

3
1

15 – 30
3
1

– –

VH
M 
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Подача и припуска для разверток

Припуск Подача f (mm/U) на развертывание на диаметр (mm)
f <5 5 8 10 15 20 30 40 50
1 0,20 0,20 0,25 0,30 0,35 0,40 0,50 0,60 0,70
2 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,45 0,55 0,60 0,70
3 0,15 0,20 0,25 0,25 0,30 0,35 0,45 0,50 0,60
4 0,10 0,15 0,20 0,20 0,25 0,30 0,40 0,45 0,50
5 0,08 0,10 0,12 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,40
6 0,08 0,10 0,12 0,15 0,18 0,20 0,25 0,30 0,35
7 0,05 0,06 0,08 0,12 0,15 0,18 0,30 0,32 0,35
8 – – 0,30 0,40 0,60 0,80 1,20 – –
9 0,30 0,40 0,70 0,80 0,80 1,80 2,00 2,20 2,50

10 0,08 0,15 0,35 0,50 0,80 1,00 1,20 1,40 1,50

Припуск Подача f (mm/U) на развертывание на диаметр (mm)
aR <5 5 8 10 15 20 30 40 50
1 0,10 0,10 0,15 0,20 0,25 0,25 0,30 0,30 0,40
2 0,15 0,15 0,20 0,25 0,25 0,30 0,35 0,40 0,45
3 0,15 0,20 0,25 0,25 0,30 0,35 0,40 0,45 0,50
4 0,08 0,10 0,12 0,15 0,20 0,25 0,25 0,30 0,35

VHM
Сверла

VHM Фрезы
Развертки
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Оглавление 

Твердосплавные стержни
Cтр.

Используемые сплавы

Номенклатура и технические характеристики

125

126



Используемые сплавы

Технические характеристики 

K40XF K40UF K44UF K20F K88UF K6UF K55SF K5UF

K30 – K40 K30 – K40 K20 – K30 K20 – K30 K10 – K20 K05 – K10 K05 – K10 K05 – K10
Co % 10 10 12 8 10 6 9 5

WC вкл. 
Добавки % 90 90 88 92 90 94 91 95

Плотность g /cм3 14,45 14,45 14,05 14,6 14,35 14,8 14,35 14,94

HV30 kg /мм2 1560 ± 50 1620 ± 50 1690 ± 50 1720 ± 50 1770 ± 50 1870 ± 50 1920 ± 50 2010 ± 50

HRA ISO3738 91,7 92,1 92,6 92,7 93 93,6 93,7 94

K1C MNм-3 / 2 11,5 10,5 10 9,5 9,8 9,3 9,3 9,3

TRS N /мм2 3700 4000 > 4000 3200 > 4000 3900 3800 3600
A < 02 < 02 < 02 < 02 < 02 < 02 < 02 < 02
B 0 0 0 0 0 0 0 0
C 0 0 0 0 0 0 0 0

Размер 
зерен WC  μm 0,8 0,65 0,5 0,7 0,5 0,65 0,2 0,5

Сорт

ISO Классификация

Пористость
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VHM
Сверла

VHM Фрезы
Развертки



Ø          
Отклонения (мм) L (мм) (мм)

-0,006 0,003 1,2
-0,008 0,004 0,15
-0,009 0,005 0,12
-0,009 0,005 0,1
-0,011 0,006 0,08
-0,011 0,006 0,05
-0,013 0,006 <0,05

D (мм)

0,8-2,9
3,0-5,9
6,0-7,9
8,0-9,9
10-11,9

12,0-19,9
20,0-25,0

310 / 330 3 мм

Характеристики стержней шлифованных

+0.20 310 / 330 10 0.05 0.25

+0.25 310 / 330 10 0.10 0.25

+0.30 310 / 330 10 0.10 0.25

+0.40 310 / 330 10 0.10 0.25

+0.50 310 / 330 10 0.10 0.25

+0.60 310 / 330 10 0.10 0.25

+0.70 310 / 330 10 0.10 0.25

1.20 - ≤ 5.20

5.40 - ≤ 6.00

6.20 - ≤ 8.20

8.40 - ≤ 16.20

16.40 - ≤ 20.20

> 20.2

> 20.7

Характеристики стержней не шлифованных

126 –

310 / 330

310 / 330
310 / 330

310 / 330
310 / 330
310 / 330

3 мм

3 мм
3 мм

3 мм
3 мм
3 мм

L          
Отклонения (мм) (мм)

Ø          
Отклонения (мм) L (мм) (мм)D (мм) L          

Отклонения (мм) (мм)

–

VHM
Сверла

VHM Фрезы
Развертки



Заметки



Заметки



Условные обозначения

Серия

Тип хвостовика

Угол при вершине

Покрытие

Каналы охлаждения

Угол наклона спирали

Направление работы

Угол режущей части

Угол винтовой канавки

Материал инструмента

Количество зубьев

TITAN

HA

TiALN

HB

35°
38°

Z=4Z=3

45° R 30° R

Z=2

ZrNAlTiN TiCN

36°/38°/37°36°/38° 35°

nACo

без 
покрытия

45°

42°
43°

VHM 

твердый сплав

R 

скругленный

Отсутсвуют        Имеются

с фаской

с центральным врезанием

PVD


	Главная.pdf
	Введение
	1.pdf
	Оглавление.pdf
	Пустая страница
	Пустая страница

	2.pdf
	Оглавление.pdf
	Пустая страница
	Пустая страница

	Без имени
	Без имени
	Без имени
	123123.pdf
	Оглавление.pdf
	Пустая страница
	Пустая страница




