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ИНФОРМАЦИЯ 

 СПЛАВЫ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

ТСЧ 44 ТСЧ 40 ТСЧ 606 ТСЧ 20 ТСЧ 308 ТСЧ 309 ТСЧ 407 ТСЧ Г20

K40 – K50 K30 – K40      K30         – –   – –  – 

Co % 12 10 6 8 8 9 7 11,5
WC вкл. 
добавки

% 88 90 94 92 92 91 93 88,5

Плотность г/см3 14,15 14,45 14,85 14,65 14,50 14,4 14,75 14,35

HV30 кг/мм2 1680 ± 40 1610 ± 40 1900 ± 50 1710 ± 50 1970 ± 50 1950 ± 50 1980 ± 50 1300 ± 50

K1C MNm-3 / 2 10,0 10,5 9,3 9,0 9,2 9,3 9,0  – 

TRS N /мм2 >3800 >3800 > 4000 > 3200 > 4600 > 4500 > 4500 > 2600

A < 02 < 02 < 02 < 02 < 02 < 02 < 02 < 02
B 0 0 0 0 0 0 0 0
C 0 0 0 0 0 0 0 0

Сорт

ISO Классификация

Пористость



Ø          
Отклонения (мм)

L (мм)
L

Отклонения (мм) (мм)

-0,006 0,003 0,1

-0,008 0,004 0,08

-0,009 0,005 0,06

-0,009 0,005 0,05

-0,011 0,006 0,05

-0,011 0,006 0,04

-0,013 0,006 <0,04

D (мм)

2,9

3,0-5,9

6,0-7,9

8,0-9,9

10-11,9

12,0-19,9
20,0-25,0

330

ХАРАКТИРИСТИКИ ШЛИФОВАННЫХ СТЕРЖНЕЙ

ХАРАКТЕРИСТИКИ НЕ ШЛИФОВАННЫХ СТЕРЖНЕЙ

Ø          
Отклонения (мм)

L (мм)
L

Отклонения(мм)          
(мм)  (мм)

+0,20 330 10 0,05 0,25

+0,25 330 10 0,10 0,25

+0,30 330 10 0,10 0,25

+0,40 330 10 0,10 0,25

+0,50 330 10 0,10 0,25

+0,60 330 10 0,10 0,25

+0,70 330 10 0,10 0,25

D (мм)

1,20 - ≤ 5,20 

5,40 - ≤ 6,00 

6,20 - ≤ 8,20 

8,40 - ≤ 16,20 

16,40 - ≤ 20,20 

> 20,2

> 20,7

(мм)

330 10

330 10

330 10

10

330 10

330 10

330 10



ООО «ЧКЗ-Инструмент»

456671, Челябинская область, 
Красноармейский район, 14-км автодороги 

Челябинск-Новосибирск

 www.chkztools.ru

 info@chkztools.com

+7(351)214-97-53


	обложка для стержней
	обложка для стержней



